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Preparation for use/ Vorbereitung fiir den Gebrauch/ Voorbereiding voor gebruik/ Prépa
ration avant utilisation/ Preparacién antes de su uso/ Preparagao antes da utilizagao/
Preparazione prima dell’'uso/ Forberedelse for brug/ Férberedelser fére anvdndning/
Klargjoring for bruk/ Valmistelut ennen kéyttoa/ Ettevalmistamine enne kasutamist/
Przygotowanie przed uzyciem/ Pfiprava pred pouZitim/ EI6készités hasznalat el6tt/
Priprava pred uporabo/ Priprema prije koristenja

UK - It is important to visually inspect the tool
each time before use:
1. The smooth movement of the work contact

element.
2. The smooth movement of the trigger
3. If the tool is complete and no parts missing
4. If the tool is lubricated sufficiently

DE - Nehmen Sie das Gerat vor Arbeitsbeginn
in Augenschein und stellen Sie folgendes
sicher:

1. Leichtgangige Auslésesicherung

2. Leichtgangiger Ausldser
3.  Vollstandigkeit aller Teile
4. Ausreichende Schmierung des Gerates

NL - Voor dat u gaat werken met apparaat is
het noodzakelijk een visuele controle uit te
voeren

1. Soepele werking van de veiligheidsbeugel
2 Trekker mechaniek

3. Alle onderdelen moeten aanwezig zijn

4 Het apparaat moet goed gesmeerd zijn

FR- Avant de commencer a travailler avec I'ou-
til, il est nécessaire d'inspecter visuellement
I'outil et vérifier que:

1. Le palpeur de sécurité coulisse librement

2. La géachette soit libre

3.  Tous les composants sont en place

4. Il'y a assez de lubrifiant

ES- Antes de comenzar a trabajar con la clava-
dora es necesario revisar visualmente:

1. Desplazamiento del Seguro

2. Colocacion del Gatillo

3. Que todos los componentes estan en buen
estado

4.  Que la lubricacion de la clavadora es sufi-
ciente

PT- Antes de comecar a trabalhar com a
maquina é necessario verificar os seguintes
aspectos:

1. Movimento do sistema de seguranca

2 Movimento do gatilho

3. Se tem todos os complementos

4 Lubrificagéo suficiente da maquina
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IT — Prima di iniziare a lavorare con I'attrezzo
@ necessario verificare visualmente:

1. Scorrimento agevole del meccanismo

Corretto moviumneto del grilletto

3. Che tutti i componenti siano in perfetto
stato

4. Che la lubrificazione dell'attrezzo sia suffi-
ciente

N

DK - Inden vaerktgjet tages i brug er det
nedvendig med en visuel inspektion for at
sikre vaerktgjet ikke er beskadiget:

1. Check sikring gar let og ubesveeret

2. Check aftraekker kan beveeges
ubesvaeret

3. Er veerktgjet komplet - uden mangler

4. Er veerktgjet tilstraekkeligt smurt

SE - Innan du borjar arbeta med verktyget

ar det nodvandigt att visuellt inspektera

verk-tyget avseende:

1. Sakerhetsbygeln ska fungera mjukt vid
mandver.

2. Kontrollera avtryckaren.

3. Att inga delar saknas

4. Tillracklig smdrjning av verktyget

NO - Fer en begynner a arbeide med ver-
ktoyet skal en se over at verktoyet ikke er
skadet:

1.  Sikkerhetsbgylens bevegelse
2. Avtrekkerbevegelse

3. Alle deler er uskadet

4 Verktoyet er tilstrekkelig smurt

FI - Ennen tyoskentelyn aloittamista on
tarpeen tarkastaa naulaimen kunto
silmamaaraisesti:

1. Nokkavarmistimen esteetdn likkuminen
2.  Liipaisimen esteeton liikkuminen

3. Kaikki komponentit ovat taydellisia

4.  Naulaimen voitelu on hoidettu

ET - Enne tooriistaga to6le hakkamist
veenduge, et:

Kaitseriivi sujuv liilkumine
Péaastiku sujuv liikumine
Tooriist on komplektne
Tdooriista on piisavalt dlitatud

Pon=

PL - Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢
narzedzie pod wzgledem:

1. Piynny ruch podajnik

2 Plynny ruch spustu

3. kompletnosci komponentéw

4 Odpowiedniego smarowania urzadzenia

CZ - Pied zapocetim prace s pristrojem je
nutné vizualné zkontrolovat:
1. Plynuly pohyb pojistky

2. Plynuly pohyb spousté
3. Uplnost pfistroje
4.  dostatecné mazani pfistroje

HU - Hasznalat el6tt gy6z6djon meg a kovet-

kezokrol:
1. Kénnyen kioldhaté biztositasok

2. Koénnyen jaro elsutdbillentyd

3.  Akészullék minden alaktrésze
sériilésmentes

4. Megfelelé-e a késziilék kenése

Sl - Pred vsako uporabo vizulano preveri-
mo skladnost aparata:

1.  Tekoce gibanje varnostnega varovala
2 Gladko gibanje sprozila

3.  popolnost vseh komponent

4 Zadostno naoljevanje aparata

HR - Priprema za koristenje
1. Lagano pomicanje sigurnosne poluge

2 Lagano pomicanje hvataljke
3.  Potpunost sve Dijelovi
4 Podmazivanje od Aparati
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Correct air pressure/ Korrekte Druckluftversorgung/ Juiste luchttoevoer/ Alimentation
en air suffisante/ Fornecimento de ar correcto/ Fornecimento de ar correcto/ Riktig
lufttrykk/ Riittdva ilman tuotto/ Ohu reguleerimine/ Spravné zasobovani vzduchem/
Miikodtetbleveg6 beadllitasa/ Corretta alimentazione d’aria/ Korrekt lufttilfersel/ Kor-
rekt lufttillforsel/ Pravilna dobava z zrakom/ Pravilan dovod zraka

Min. 4,9 bar

Max 8,3 bar

Depth adjustment/ Tiefeneinstellung/ Diepteregeling/ réglage de profondeur/ Control
de profundidad del clavado/ Controlar a profundidade/ Innskytingsdybde/ Syvyyden
sdato/ Siigavuse reguleerimine/ Ustawianie mocy/Nastaveni zapusténi/ Mélysé-
gallitas/ Controllo di profondita/ Dybde regulering/ Kontrollera djupinstéllningen/
Nastavitev globine/ Reguliranje dubine
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Tool loading/ Geriét beladen/ Laden van magazijn/ Chargement de I'outil/ Carga de la

maquina/ Capacidade da maquina/ Caricamento della macchina/ Ladning af fasteners/
Laddning av verktyget/ Lade kapasitet/ Naulaimen lataaminen/ Téériista laadimine/ ta-
dowanie narzedzia/ Nabijeni pristroje/ Terhelhetéség/ Polnjenje aparata/ Punjenje alata
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Clearing a jam/ Lésen eines verklemmten Befestigungselementes/ Een storing
oplossen/ recherche des pannes/ Desatascar la maquina/ Desatascar la maquina/ Des-
empenar a maquina/ Eliminazione di un inceppamento/ Hvordan fjerner man evt. Fast-
klemte befaestelseselementer/ Rensa vid fastkérning/ Reparere en forkiling/ Tukoksen
poisto/ Torgete kérvaldamine/ Usuwanie usterek/ Odstranéni zaseknutych hrebiku/
Hibaelharitas, tisztitas kenés/ Odprava zastoja/ Defektaza
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