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EC-declaration of conformity

We,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
The Netherlands

herewith declare that the following product:

SKF Belt Alignment Tool
TKBA 40

has been designed and manufactured in accordance with:
EMC DIRECTIVE 2004/108/EC as outlined in the harmonized norm for

Emission: EN 61000-6-3:2007,
Immunity: EN 61000-6-2:2005, EN 61000-4-2, -3:2008

The laser is classified in accordance with the International

Standard |EC-60825-1:2007, USA FDA Standard 21 CFR, Ch 1,

Part 1040.10 and 1040.11 except for deviations pursuant to laser notice
No. 50, dated June 24, 2007.

EUROPEAN ROHS DIRECTIVE 2011/65/EU

Nieuwegein, The Netherlands,
October 2013

N

Sébastien David
Manager Product Development and Quality

. J
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Safety recommendations

Always turn off the power of the drive machine hefore you

start working.

Always read and follow the operating instructions.

Although the laser diode in the laser unit has an output power of
less than 1 mW, never stare directly into the laser transmitter.
Never aim the laser beam into another person’s eyes.

Opening the housing of the laser unit may result in hazardous light
exposure and voids the warranty.

Take care not to pinch your fingers when mounting the units on
the pulley.

The equipment should not be used in areas where there is a

risk of explosion.

Never expose the equipment to high humidity or direct contact
with water.

Have all repair work performed by an SKF repair shop.
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1. Introduction

Precise alignment of belt driven machinery is essential to increase belt and
pulley life, reduce vibration, and reduce energy costs.

The SKF TKBA 40 Belt Alignment Tool offers an easy and accurate method to
adjust the machinery so that the grooves of the V-belt pulleys are accurately
aligned.

1.1 Principle of operation

The TKBA 40 consists of two units that attach magnetically to the grooves
of each pulley. One unit, the laser unit, emits a laser line that is projected
onto the receiver unit. The receiver unit has three target areas with three
reference lines, the top reference line and the two bottom reference lines.
Depending on the laser pattern projected on the target area, it is possible to
determine the type of misalignment and how to correct it. Belt alignment is
easily performed by adjusting the moveable machine(s) until the laser line
coincides with the three reference lines on the receiver unit.

4 2

(A B

\\ J
Fig 1 Different types of pulley misalignment

m Vertical angle misalignment
B Horizontal angle misalignment

Parallel misalignment
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2. Belt alignment tool
2.1 Technical data

Transmitter Unit

Type of laser Red laser diode

Laser 1x Built-in class 2 laser, <ImW, 632nm
Laser line length 3mat2m (9.8 ftat 6.6 ft)
Measurement Accuracy

Angular Better than 0,2°

Measurement Accuracy

Offset Better than 0,5 mm (0.02 in.)
Measurement distance 50 mm to 6 000 mm (2 in. to 20 ft)
Control Laser on/off switch

Housing Material Extruded aluminium

Colour Silver, blue, black

Transmitter unit dimensions 70 x 74 x 61 mm (2.8 x 2.9 x 2.4 in.)
Transmitter unit weight 320 g (0.7 lbs)

Receiver Unit

Housing Material Extruded aluminium
Colour Silver, grey, blue
Reflector dimensions N/A
Receiver unit dimensions 96 x 74 x 61 mm (3.8 x 2.9 x 2.4 in.)
Receiver unit weight 270 g (0.6 |bs)
Fixtures
Mounting “Magnetic, groove mounted
(optional side adapter TMEB A2)”
V-guides Size 1: 22 mm, short rods (3% pairs)

Size 2: size 22 mm, long rods (3x pairs)
Size 3: size 40 mm, short rods (3x pairs)
Size 4: size 40 mm, long rods (3x pairs)

Battery and Power
Battery 2x AAA Alkaline type IEC LRO3
Operation time 20 hours continuous operation
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Size and Weight
Carrying Case dimensions 260 x 85 x 180 mm (10.3 x 3.4 x 7.0 in.)
Total weight (incl. case) 1,3 kg (2.9 Ib)

Operating Requirements
Operating temperature 0 to 40 °C (32 to 104 °F)

Storage temperature -20 to +65 °C (=4 to +150 °F)
Relative Humidity 10 to 90% RH non-condensing
IP rating IP 40

Calibration certificate Valid for two years

Case contents

1x TKBA 40 transmitter Unit

1x TKBA 40 receiver Unit

2x AAA batteries

4x sizes of V-guides, 3x of each size
1x printed Instructions for Use

1x Calibration certificate

SKF TKBA 40



2.2 Application range
V-guides selection chart

Pulley  Belt profile Min.  Pulley datum diameter  Max.
groove 0 0
width (mm) (mm)
(mm)

6 Y/6 75 700
8 8 75 900
9 3V/9N 85 900
9,7 SPZ 85 900
10 Z/10, ZX/X10 80 900
12,7 SPA 85 900
13 A/13, AX/X13 80 900
15 5V/15N 90 1300
16,3 SPB 90 1300
17 B/17, BX/X17 90 1300
20 20 140 1300
22 SPC, C22, CX/X22 140 1300
25 25, 8V/25N 300 1800
32 D/32 300 1800
40 E/40 300 1800

V-guide 1: 5 = 22 mm short rod
V-guide 2: 5 - 22 mm long rod
V-guide 3: 22 — 40 mm short rod
V-guide 4: 22 — 40 mm long rod
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3. Instructions for use
3.1 Selecting V-guides

Four sizes of V-guides are supplied
with the TKBA 40 to fit pulley grooves
of most widths and types. Should you
need to exchange the V-guides for
the smaller or larger one, select and
attach the appropriate V-guides as
shown in figure 2.

3.2 Attaching laser units

The units are provided with strong
magnets and V-guides. Place the
V-guides of the first unit in the
groove of the first pulley and press
the unit firmly until the magnet
secures it to the pulley.

Place the second unit in the opposite
groove of the second pulley.

Position both units facing each other
as shown in figure 4.

3.3 Power on

.
Fig 3 Mounting the unit

Fig 4 Units on pulleys

Switch on the laser unit by pressing the ON/OFF button.

SKF TKBA 40



3.4 Determining the type of misalignment

The laser line emitted from the laser unit will now appear on the receiver
unit. The pattern will vary depending on the type of misalignment, as shown

in figure 5, 6, 7 and 8.

( N\ U )
g AN J
Fig 5 Display of vertical angle Fig 6 Display of horizontal angle
misalignment misalignment

( N\ [ )

| —

|

—
g - AN J
Fig 7 Display of parallell misalignment Fig 8 Display of all three misalignments
combined
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3.5 Alignment

Before aligning the pulleys it is important that the pulleys are mounted
correctly on the shafts and that the shafts are straight. Buckled pulleys will

have a detrimental effect on the alignment quality. Adjust one (or both) pulley
machine(s) step by step until the laser line hit the three reference lines of the

receiver unit.

Step 1. Elimination of vertical angle misalignment
Place shims beneath the front or rear feet of the moveable machine until the
laser line is parallel to the reference lines (as per figure 11).

( N\ N\
& AN J
Fig 9 Pulleys with all three Fig 10 Vertical angle alignment
misalignments combined
Step 2. Elimination of horizontal angle misalignment
Move the machine until the laser line is positioned equidistantly from the
three reference lines, the top reference line and the two bottom reference
lines (as per figure 13).
( N\ N\
T 1]
[T 1]
& AN J
Fig 11 Pulleys with combined horizontal Fig 12 Horizontal angle alignment
angle and parallel misalignments
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Step 3. Elimination of parallel misalignment
Move one of the pulleys on its shaft until the laser line exactly matches the
three reference lines (as per figure 15).

( N\ 1\

L : L J
Fig 13 Pulleys with parallel misalignment Fig 14 Parallel alignment

The pulleys are now successfully aligned.

( )

L J
Fig 15 Pulleys perfectly aligned

Note:
When tightening the belt, check the horizontal angle alignment and adjust
if necessary.

Warning:
Switch OFF the laser unit and remove both units BEFORE starting machinery
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4. Troubleshooting

4.1 No laser line

e Check that the batteries are inserted correctly in the laser unit.

e Replace the batteries.

e Make sure the optic of the laser unit is not obstructed by dirt.
If necessary, clean with cotton cloth.

4.2 Lost calibration

If for some reason, such as heavy impact, the laser unit loses its calibration,
return the TKBA 40 to SKF for repair.

5. Maintenance

5.1 Handle with care

The laser unit is equipped with sensitive optical components.
Handle it with care. Keep the optic of the laser unit free from dirt.

5.2 Batteries

The laser unit is powered by two LRO3 (AAA) batteries. Most LRO3 (AAA)
batteries can be used, including rechargeable NiCd cells, but alkaline batteries
have the longest life span. Remove the batteries if the laser unit is to remain
unused for an extended period.

5.3 Spare part and accessory

Designation Description

TKBA G2 Set of V-guides (3 pieces of each size)
TMEB A2 Side adapter

TDTC 1/A General toolcase without inlay, size A

SKF TKBA 40 13
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Déclaration de conformité CE

Nous,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Pays-Bas

déclarons que le produit suivant:

SKF Outil d’alignement des courroies
TKBA 40

a été concu et fabriqué conformément a la
EMC DIRECTIVE 2004/108/EC, telle quelle est décrite dans la
norme harmonisée pour

Emission: EN 61000-6-3:2007,
Immunité: EN 61000-6-2:2005, EN 61000-4-2, -3:2008

Le laser est classé conformément a la norme Internationale

CEl 60825-1: 2007, a la norme standard FDA Américaine 21 CFR,
chapitre 1,

Partie 1040.10 et 1040.11 a l'exception des variantes afférentes a la
notice laser n° 50, datant du 24 juin 2007.

EUROPEAN ROHS DIRECTIVE 2011/65/EU

Nieuwegein, Pays-Bas,
Octobre 2013

Sébastien David
Responsable Développement de Produits et Responsable Qualité

-

SKF TKBA 40
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Recommandations de sécurité

Toujours couper lalimentation de la machine motrice avant de vous
mettre a loeuvre.

Lire et respecter toujours les instructions d'utilisation.

Bien que la diode laser de [unité laser possede une puissance de
sortie inférieure @ 1 mW, il ne faut jamais regarder directement
émetteur laser.

Ne jamais diriger le rayon laser sur les yeux de quelqu'un.
L'ouverture du boitier de l'unité laser peut entrainer une exposition
lumineuse dangereuse et l'annulation de la garantie.

Veillez a ne pas vous coincer les doigts lors du montage des
appareils sur la poulie.

L'appareil ne doit pas étre utilisé dans des endroits présentant un
risque d'explosion.

N'exposez jamais l'appareil a une humidité élevée ou au contact
direct de l'eau.

Confiez toutes les réparations a un atelier de réparation SKF.
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1. Introduction

[‘alignement précis de machinerie actionnée par courroie est essentiel pour
augmenter la durée d'utilisation de la courroie et de la poulie, pour réduire
les vibrations et réduire les frais d’énergie. Loutil pour aligner les courroies
SKF TKBA 40 offre une méthode facile et précise pour corriger la machinerie
de facon a ce que les rainures des poulies a courroies trapézoidales soient
parfaitement bien alignées.

1.1 Principe de fonctionnement

Le TKBA 40 se compose de deux appareils qui se fixent magnétiquement aux
gorges de chague poulie. Un appareil, l'émetteur de laser, émet une ligne
laser qui est projetée sur le récepteur. Le récepteur comporte trois zones
cibles a trois lignes de référence : la ligne de référence supérieure et deux
lignes de référence inférieures En fonction du type de laser projeté sur la
zone cible, il est possible de déterminer le type de désalignement et comment
le corriger. L'alignement de la courroie sobtient facilement en réglant la (les)
machine(s) mobile(s) jusqu'a ce que la ligne laser coincide avec les trois lignes
de référence du récepteur.

4 2

(A B

(G J
Fig 1 Différents types de désalignement de poulie

m Désalignement angulaire vertical
B Désalignement angulaire horizontal

Désalignement parallele
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2. Outil pour aligner les courroies

2.1 Caractéristiques techniques

Emetteur
Type de laser Diode laser rouge
Laser 1x laser intégré de classe 2, <1 mW, 632 nm

Longueur du faisceau laser 3ma2m

Précision des mesures

angulaires Supérieure a 0,2°

Précision des mesures de

décalage Supérieure a 0,5 mm

Distance de mesure 50 mm a 6000 mm

Controle Interrupteur marche-arrét

Matériau du boitier Aluminium extrudé

Couleur Argent, bleu, noir

Dimensions émetteur 70 X 74 x 61 mm

Poids émetteur 320 g

Récepteur

Matériau du boitier Aluminium extrudé

Couleur Argent, gris, bleu

Dimensions du réflecteur ~ N/A

Dimensions récepteur 96 X 74 x 61 mm

Poids récepteur 270 g

Fixation

Montage Magnétique, montage dans la gorge
(adaptateur latéral en option TMEB A2)

Guides en V Taille 1 : 22 mm, tiges courtes (3 paires)

Taille 2 : 22 mm, tiges longues (3 paires)
Taille 3 : 40 mm, tiges courtes (3 paires)
Taille 4 : 40 mm, tiges longues (3 paires)

Alimentation
Pile 2 piles alcaline AAA de type IEC LRO3
Temps de fonctionnement 20 heures en fonctionnement continu
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Dimension et poids

Dimensions de la mallette

de transport

Poids total (avec mallette)

260 x 85 x 180 mm
1,3 kg

Conditions de fonctionnement

Température de
fonctionnement

Température de stockage
Humidité relative

Indice de protection (IP)
Certificat d’étalonnage

Contenu de la mallette

0a40°C

-20 a3 +65 °C

HR de 10 a 90% sans condensation
IP 40

Valable deux ans

1 émetteur TKBA 40

1 récepteur TKBA 40

2 piles AAA

4 tailles de guides en V (3 de chaque taille)
1 manuel d'utilisation

1 certificat d’étalonnage

SKF TKBA 40
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2.2 Champ d’application

Tableau de sélection des guides V

Largeur  Profil de Min.  Diamétre de reférénce de Max.
de gorge  courroie 0 la poulie 0

de poulie (mm) (mm)
(mm)

6 Y/6 75 700
8 8 75 900
9 3V/9N 85 900
9,7 SPZ 85 900
10 7/10, ZX/X10 80 900
12,7 SPA 85 900
13 A/13, AX/X13 80 900
15 5V/15N 90 1300
16,3 SPB 90 1300
17 B/17, BX/X17 90 1300
20 20 140 1300
22 SPC, C22, CX/X22 140 1300
25 25, 8V/25N 300 1800
32 D/32 300 1800
40 E/40 300 1800

Guide V 1 : tige courte 5 — 22 mm
Guide V 2 : tige longue 5 — 22 mm
Guide V 3 : tige courte 22 — 40 mm
Guide V 4 : tige longue 22 — 40 mm
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3. Mode d’emploi
3.1Sélection de guides V

Avec le TKBA 40, quatre tailles de
guides V sont fournies pour sadapter
aux gorges de poulies de la plupart
des largeurs et types. Au cas ol vous
auriez besoin de changer les guides V
par un type plus petit ou plus grand,
sélectionnez et attachez les guides

V appropriés comme illustré sur la Fig 2 Ajustement ou retrait des guides V
figure 2.

3.2 Fixation des unités laser

Les produits sont fournis avec des (
aimants forts et des guides en V.
Placez les guides V de la premiére
unité dans la gorge de la premiére
poulie et exercez une bonne pression
sur lunité jusqu’a ce que laimant se
fixe bien sur la poulie.

L
Fig 3 Montage de [unité

Placez la deuxiéme unité dans la
rainure opposée de la deuxiéme
poulie. Positionnez les deux unités
['une en face de lautre

(voir Fig 4).

Fig 4 Unités sur poulies

3.3 Mise en service
Allumez l'unité laser en appuyant sur le bouton ON/OFF (marche/ arret).

SKF TKBA 40 21



3.4 Déterminer le type de désalignement

La ligne laser émise par unité laser apparaitra alors sur le récepteur.
Le modéle variera en fonction du type de désalignement, comme indiqué sur

les figures 5, 6, 7 et 8.

1/

:

& J

Fig 5 Affichage du désalignement
angulaire vertical

Fig 6 Affichage du désalignement

L

angulaire horizontal
é |
S J

Fig 7 Affichage du désalignement
paralléle

Fig 8 Affichage des trois désalignements
combinés

22

SKF TKBA 40



3.5 Alignement

Avant daaligner les poulies, il est important que les poulies soient montées
correctement sur les axes et que les axes soient droits.

En cas de poulies voilées, ceci aura un effet négatif sur la qualité de
lalignement. Réglez une (ou deux) machine(s) a poulies pas a pas jusqu’a ce
que la ligne laser touche les trois lignes de référence du récepteur.

Etape 1. Elimination du désalignement angulaire vertical

Placez des cales d’épaisseur sous les pieds avant ou arriére de la machine
mobile jusqu’a ce que la ligne laser soit paralléle aux lignes de référence
(voir Fig 11).

( N\ 1\

(& /L J

Fig 9  Poulies a trois désalignements Fig 10 Alignement angulaire vertical
combinés

Etape 2. Elimination du désalignement angulaire horizontal

Déplacez la machine jusqu’a ce que la ligne laser soit équidistante aux trois
lignes de référence, la ligne de référence supérieure et les deux lignes de
référence inférieures (voir figure 13).

e N 3
[ [ ]

/

[T T
\ J J

Fig 11 Poulies a désalignements combinés: ~ Fig 12 Alignement angulaire horizontal
paralléle et angulaire horizontal
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Etape 3. Elimination du désalignement paralléle
Déplacez une des poulies sur son axe jusqu'a ce que la ligne laser coincide
exactement avec les trois lignes de référence (voir figure 15).

( N\ 1\

& ) J J
Fig 13 Poulie a désalignement paralléle Fig 14 Alignement parallele

Les poulies sont maintenant parfaitement alignées.

( )

(& J

Fig 15 Poulies parfaitement alignées

Remarque:
En tendant la courroie, controlez l'alignement angulaire horizontal et corrigez
si nécessaire.

Avertissement:
Eteignez l'unité laser et enlevez les deux unités AVANT de démarrer
la machinerie.
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4. Dépannage

4.1 Absence de Ligne laser

e \Vérifiez si les batteries sont correctement insérées dans l'unité laser.

e Remplacer les batteries.

e Controlez si l'optigue des unités laser n'est pas bouchée par de la saleté.
Si nécessaire, nettoyez avec un chiffon en coton.

4.2 Etalonnage perdu

Si, pour une raison quelconque, un grand choc par exemple, l'unité laser n'est
plus correctement étalonnée, retournez le TKBA 40 a SKF pour réparation.

5. Maintenance

5.1 A manipuler avec précaution

Lunité laser est équipée de composants optiques sensibles. Manipulez-la
avec précaution. Conservez l'optique de l'unité laser a labri de la saleté.

5.2 Piles

L'unité laser fonctionne a l'aide de deux piles LRO3 (AAA). Il est possible
d'utiliser la plupart des piles LRO3 (AAA), y compris les cellules Ni-Cd
rechargeables mais les piles alcalines durent plus longtemps. Enlevez les piles
si vous nallez pas utiliser lunité laser pendant une longue période.

5.3 Piéce de rechange et accessoire

Désignation Description

TKBA G2 Jeu de guides V (3 piéces de chaque taille)
TMEB A2 Adaptateur latéral

TDTC 1/A Mallette de transport sans insert, dimension A

SKF TKBA 40 25
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CE Konformitatserklarung

Die,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Niederlande

erklart hiermit, dass das:

SKF Ausrichtsystem fiir Riemenscheiben
TKBA 40

in Ubereinstimmung mit der EU-Richtlinie
EMC DIRECTIVE 2004/108/EC gemaR harmonisierter Norm fiir

Emission: EN 61000-6-3:2007,
Immunitat: EN 61000-6-2:2005, EN 61000-4-2, -3:2008

konstruiert und hergestellt wurde.

Der Laser ist klassifiziert gemaR dem internationalen Standard
IEC-60825-1:2007, USA FDA Standard 21 CFR, Ch 1,

Part 1040.10 and 1040.11" mit Ausnahme von Abweichungen gemag
Laserhinweis Nr. 50, vom 24. Juni 2007.

EUROPEAN ROHS DIRECTIVE 2011/65/EU

Nieuwegein, in den Niederlanden,
Oktober 2013

N

Sébastien David
Leiter Produktentwicklung und Qualitat

-

SKF TKBA 40
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Sicherheitshinweise

Vor Arbeitsheginn immer den Strom der Antriebsmaschine
ausschalten.

Vor Inbetriebnahme die Bedienungsanleitung grindlich lesen und
beachten.

Obwohl die Ausgangsleistung der Laserdiode in der Lasereinheit
weniger als 1 mW betragt, ist es gefahrlich, direkt in den Laserstrahl
zu schauen.

Nie den Laserstrahl auf die Augen richten.

Wenn das Gehause der Lasereinheit gecffnet wird, konnten
dadurch gefahrliche Laserstrahlen austreten. AuBerdem erlischt der
Garantieanspruch.

Bei der Montage der Einheiten auf der Riemenscheibe nicht die
Finger verletzen.

Achtung! Dieses Gerat ist nicht explosionsgeschiitzt.

Das Gerat ist vor Feuchtigkeit und Nasse zu schiitzen.

Alle Reparaturen sind von einer autorisierten SKF Werkstatt
durchzuftihren.

SKF TKBA 40



1. Hinweise

Die prazise Ausrichtung von Maschinen mit Riemenantrieb ist wichtig, um
die Lebensdauer von Riemen und Riemenscheibe zu verlangern, Vibrationen
zu reduzieren und die Energiekosten zu senken. Das Ausrichtsystem fir
Riemenscheiben SKF TKBA 40 bietet eine einfache Methode zur

Einstellung der Maschinen, so dass die Rillen der Keilriemenscheiben exakt
ausgerichtet sind.

1.1 Funktionsprinzip

Das TKBA 40 besteht aus zwei Einheiten, die magnetisch auf den Rillen der
einzelnen Riemenscheiben haften. Die Lasereinheit sendet einen Laserstrahl,
der auf die Empfangereinheit gerichtet wird.

Die Empfangereinheit ist in drei Zielbereiche mit drei Bezugslinien, der oberen
und den beiden unteren Bezugslinien, aufgeteilt. Anhand des Lasermusters,
das auf den Zielbereich projektiert wird, kann bestimmt werden, um welchen
Typ von Fehlausrichtung es sich handelt und wie dies korrigiert werden

kann. Eine Riemenausrichtung kann einfach durchgeflihrt werden, indem die
bewegliche(n) Maschine(n) verstellt werden, bis der Laserstrahl mit den drei
Bezugslinien auf der Empfangereinheit Ubereinstimmt.

4 2

(A B

\\ J
Abb 1 Verschiedene Typen fehlerhafter Riemenscheibenausrichtung

m Vertikale Fehlausrichtung
B Horizontale Fehlausrichtung
Parallele Fehlausrichtung
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2. Ausrichtsystem fiir Riemenscheiben

2.1 Technische Daten
Transmitter

Laser

Laserart

Lange der Laserlinie

Genauigkeit bei
Winkelmessung

Genauigkeit bei
Linearitatsmessung

Messabstand
Bedienung
Gehausewerkstoff
Farbe

Abmessungen des
Impulsgebers

Gewicht des Impulsgebers

Empfanger
Gehausewerkstoff
Farbe

Reflektor

Abmessungen des
Empfangers
Gewicht des Empfangers

Vorrichtungen
Montage

Keilfiihrungen

Rote Laserdiode
Integrierter Klasse-2-Laser, <1 mW, 632 nm

3mbei2m
Besser als 0,2°

Besser als 0,5 mm

50 mm bis 6 000 mm
Laser-Betriebsschalter
Stranggepresstes Aluminium
Silber, Blau, Schwarz

70 x 74 x 61 mm
320 g

Stranggepresstes Aluminium
Silber, Grau, Blau
k.A.

96 x 74 x 61 mm
270 g

Mit Magneten, in der Rille
(optionaler Seitenadapter TMEB A2)

GréRe 1: 22 mm, Kurzstabe (3 Paare)
GroRe 2: 22 mm, Langstabe (3 Paare)
GréRe 3: 40 mm, Kurzstabe (3 Paare)
GroRe 4: 40 mm, Langstabe (3 Paare)
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Stromversorgung
Batterie
Batterie-Lebensdauer

GroRe und Gewicht
Abmessungen Tragekoffer

Gesamtgewicht
(inkl. Tragekoffer)

Betriebsanforderungen

Anwendungs-
Temperaturbereich

Aufbewahrungs-
Temperaturbereich

Luftfeuchtigkeit
Schutzart
Kalibrierungs-Zertifikat

Kofferinhalt

2 x AAA, Alkali, Typ IEC LRO3
20 Stunden bei Dauerbetrieb

260 x 85 x 180 mm

1,3 kg

0 his 40 °C

=20 his +65 °C

10 bis 90%, nicht kondensierend
IP 40

Glltig fur 2 Jahre

1 Transmitter TKBA 40

1 Empfanger TKBA 40

2 AAA Batterien

Keilfihrungen in 4 GroRen, je 3 Flihrungen
pro GroRe

1 Bedienungsanleitung (gedruckt)

1 Kalibrierungszertifikat

SKF TKBA 40
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2.2 Anwendungsbereich

Auswahltabelle fiir Keilriemenfiihrungen

Scheiben-
rillen-
breite
(mm)
6

8

9

9,7
10
12,7
13

15
16,3
17

20

22

25
32
40

Riemenprofil

Y/6

8

3V/9N

SPZ

Z/10, ZX/X10
SPA

A/13, AX/X13
5V/15N

SPB

B/17, BX/X17
20

SPC, €22, CX/
X22

25, 8V/25N
D/32
E/40

Min.

(mm)

75
75
85
85
80
85
80
90
90
90
140

140

300
300
300

ScheibenbezugsgroBen-  Max.
durchmesser

0
(mm)

700
900
900
900
900
900
900
1300
1300
1300
1300

1300

1800
1800

Keilriemenflihrung 1: 5 — 22 mm kurze Stange
Keilriemenflihrung 2: 5 — 22 mm lange Stange
Keilriemenfiihrung 3: 22 — 40 mm kurze Stange
Keilriemenflhrung 4: 22 — 40 mm lange Stange
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3. Bedienungsanleitung

3.1 Auswahl der Keilriemenfiihrungen

Das TKBA 40 ist mit vier
Keilriemenflhrungen verschiedener
GroRen ausgestattet, damit sie

auf Scheibenrillen fast jeder Breite
und jeden Typs passen. Wenn die
Keilriemenflhrungen gegen kleinere
oder groRere ausgetauscht werden
mussen, wahlen und befestigen Sie
die passenden Keilriemenfiihrungen
wie in Abbildung 2 angegeben.

Abb 2 Installation von Keilriemenfiihrungen

3.2 Befestigen der Lasereinheiten

Die Einheiten sind mit starken
Magneten und Keilriemenfiihrungen
versehen.

Die Lasereinheit mit den Keilriemen-
fihrungen in die Rille der
auszurichtenden Riemenscheibe
setzen und die Einheit fest
andrucken, bis der Magnet sie auf
der Riemenscheibe festhalt.

Die zweite Einheit auf der
gegentiberliegenden Seite der
Rille der zweiten Riemenscheibe
anbringen. Beide Einheiten so
anordnen, dass sie einander
wie in Abbildung 4 angegeben
gegeniberstehen.

3.3 Einschalten

-

§

S
Abb 3 Montage der Einheit

Abb 4 Einheiten auf Riemenscheiben

Die Lasereinheit durch Driicken der ON/OFF (EIN/AUS)-Taste einschalten.

SKF TKBA 40
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3.4 Bestimmung des Typs der Fehlausrichtung

Der von der Lasereinheit abgegebene Laserstrahl erscheint jetzt auf dem
Empfanger. Das Muster ist abhangig vom Typ des Ausrichtungsfehlers, wie in
Abbildung 5, 6, 7 und 8 angegeben.

( N\ U 1\
L L J
Abb 5  Darstellung einer Abb 6 Darstellung einer

Fehlausrichtung im Fehlausrichtung im

Vertikalwinkel Horizontalwinkel
( N\ 1\

E J
|

L L J

Abb 7 Darstellung einer parallelen

Fehlausrichtung

Abb 8 Darstellung einer Kombination
aller drei Fehlausrichtungen
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3.5 Ausrichtung

Es ist wichtig, dass die Riemenscheiben vor der Ausrichtung ordnungsgemag
auf den Wellen angebracht und die Wellen gerade sind. Verformte
Riemenscheiben wirken sich nachteilig auf die Qualitat der Ausrichtung aus.
Eine (oder beide) Riemenscheibenmaschine(n) Schritt fiir Schritt verstellen,
bis der Laserstrahl auf die drei Bezugslinien der Empfangereinheit treffen.

Schritt 1. Behebung der Fehlausrichtung im Vertikalwinkel
Ausgleichsscheiben zwischen den vorderen oder hinteren FiiBen der
beweglichen Maschine anbringen, bis der Laserstrahl parallel zu den
Bezugslinien verlauft (wie bei Abbildung 11).

( N\ 1\

(& /L J

Abb 9 Riemenscheiben mit einer Kombination ~ Abb 10 Vertikalwinkelausrichtung
aller drei Fehlausrichtungen

Schritt 2. Behebung der Fehlausrichtung im Horizontalwinkel
Die Maschine bewegen, his der Lasterstrahl von den drei Bezugslinien, der
oberen und den beiden unteren (siehe Abb 13), gleich weit entfernt ist.

e N 3
[ [ ]

/

[T T
\ J J

Abb 11 Riemenscheiben mit einer Abb 12 Horizontalwinkelausrichtung
Kombination von Horizontalwinkel-
und Parallelfehlausrichtung
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Schritt 3. Behebung der parallelen Fehlausrichtung
Eine der Riemenscheiben auf ihrer Welle bewegen, bis der Laserstrahl genau
mit den drei Bezugslinien tibereinstimmt (siehe Abbildung 15).

( N\ 1\

L : L J
Abb 13 Riemenscheiben mit einer Abb 14 Parallelausrichtung
parallelen Fehlausrichtung

Die Riemenscheiben sind jetzt ausgerichtet.

( 1\

(& J

Abb 15 Ordnungsgemdl ausgerichtete
Riemenscheiben

Anmerkung:
Beim Anziehen des Riemens die Horizontalwinkelausrichtung kontrollieren
und wenn notig anpassen.

Vorsicht:
Vor dem Start der Maschine Lasereinheit ausschalten und beide
Einheiten entfernen.
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4. Storungssuche

4.1 Kein Laserstrahl

e Die Batterien missen korrekt in die Lasereinheit eingesetzt werden.

e Wechseln Sie die Batterien.

e Sicherstellen, dass das optische Element der Lasereinheit nicht
verschmutzt ist. Falls erforderlich, mit einem Baumwolltuch reinigen.

4.2 Hinweis zur Kalibrierung

Wenn eine Lasereinheit beispielsweise durch einen heftigen Sto
ihre Kalibrierung verliert, muss das TKBA 40 zur Reparatur an SKF
zurlckgeschickt werden.

5. Wartung
5.1 Vorsicht

Die Lasereinheit ist mit empfindlichen optischen Komponenten ausgestattet.
Bitte mit Vorsicht behandeln. Das optische Element der Lasereinheit sauber
halten.

5.2 Batterien

Die Lasereinheit wird mit zwei LRO3 (AAA)-Batterien betrieben.

Die meisten LRO3 (AAA)-Batterien konnen verwendet werden, sowie
wiederaufladbare NiCd- Batterien. Alkaline-Batterien haben jedoch die
langste Lebensdauer. Die Batterien entfernen, wenn die Lasereinheit langere
Zeit unbenutzt bleibt.

5.3 Ersatzteile und Zubehor

Bezeichnung Technische Beschreibung

TKBA G2 Satz Keilriemenfiihrungen (3 Stiick von jeder GroRe)
TMEB A2 Seitenadapter

TDTC 1/A Transportkoffer ohne Inlay, GroRe A
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Declaracion de conformidad CE

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Paises Bajos

declara que el siguiente producto:

Alineador para poleas SKF
TKBA 40

ha sido disenado y fabricado de acuerdo con la directiva de
compatibilidad electromagnética (EMC) 2004/108/EC, y tal y como se
indica en la normativa armonizada para:

Emisiones: EN 61000-6-3:2007,
Inmunidad: EN 61000-6-2:2005, EN 61000-4-2, -3:2008

El laser esta clasificado de acuerdo con la norma de seguridad
internacional IEC-60825-1:2007 y con el Titulo 21, Capitulo 1, Parte
1040.10 y 1040.11 del Codigo de Regulaciones Federales de Estados
Unidos (excepto para las desviaciones previstas en el Aviso de laser N°
50, con fecha de 24 de junio de 2007).

LA DIRECTIVA EUROPEA ROHS (sobre restricciones en la utilizacion
de determinadas sustancias peligrosas) 2011/65/UE

Nieuwegein, Paises Bajos,
Octubre 2013

Sébastien David
\Jefe de desarrollo de producto y calidad

SKF TKBA 40
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Recomendaciones de seguridad

Apague siempre el contacto de la maquina antes de empezar

a trabajar.

Lea y siga siempre las instrucciones de funcionamiento.

Aungue el diodo laser de la unidad laser tiene una potencia de salida
inferior a 1 mW, no mire nunca directamente al transmisor del laser.
No apunte nunca el haz del laser a los ojos de otra persona.

La apertura de la carcasa de la unidad laser puede ocasionar una
exposicion peligrosa a la luz y anula la garantia.

Tenga cuidado de no pillarse los dedos al instalar las unidades en

la polea.

El equipo no debe utilizarse en areas donde existe peligro

de explosion.

Evite utilizar el equipo en entornos muy hiimedos y asegtrese de
gue no entra en contacto con agua.

Todos los trabajos de reparacion del equipo debe realizarlos un taller
de reparacion de SKF.
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1. Introduccion

La alineacion precisa de las maquinas accionadas por correas es fundamental
para prolongar la vida (til de las correas y poleas, reducir las vibraciones y
reducir el gasto de corriente eléctrica.

La herramienta de alineacion para poleas SKF TKBA 40 alinea, de forma
precisa y exacta, las poleas de correa en V colocandose en las ranuras.

1.1 Principio de funcionamiento

LLa TKBA 40 cuenta con dos unidades que se acoplan magnéticamente a

las ranuras de cada polea. Una de estas unidades, la unidad laser, emite un
rayo laser que se proyecta en la unidad receptora. La unidad receptora crea
una zona objetivo tridimensional con tres lineas de referencia: la linea de
referencia superior y las dos lineas de referencia inferiores. En funcion de la
configuracion del laser proyectado en la zona objetivo, es posible determinar
el tipo de error de alineacion y la forma de corregirlo. La alineacion de la
correa es facil de realizar: sélo hay que ajustar la maguina o maquinas
moviles hasta que el rayo laser coincida con las tres lineas de referencia en la
unidad receptora.

4 2

(A B

. J

Fig 1 Distintos tipos de errores de alineacién de las poleas

m Desalineacion angular vertical
B Desalineacion angular horizontal

Desalineacion paralela
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2. Herramienta de alineacion para poleas y pinones

2.1 Datos técnicos

Unidad emisora

Tipo de laser

Laser

Longitud de la linea laser
Precision angular de la
medicion

Precision de medicion
paralela

Distancia de medicion
Control

Material de las unidades
Color

Dimensiones de la unidad
emisora

Peso de la unidad emisora

Unidad receptora
Material de las unidades
Color

del reflector

Dimensiones de la unidad
receptora

Peso de la unidad
receptora

Accesorios
Montaje

Guias en V

Laser de luz roja
1 x laser integrado de clase 2, <1 mW, 632 nm
3ma2m(9.8ftab.6ft)

Superior a los 0,2°

Superior a los 0,5 mm (0.02 pulg.)

De 50 mm a 6000 mm (2 pulg. a 20 ft)
Interruptor de encendido/apagado del laser
Aluminio extruido

Plateado, azul, negro

70 x 74 x 61 mm (2.8 x 2.9 x 2.4 pulg.)
320 g (0.7 lbs)

Aluminio extruido
Plateado, gris, azul
N/A

96 x 74 x 61 mm (3.8 x 2.9 x 2.4 pulg.)

270 g (0.6 lbs)

Magnético, montaje en ranura
(adaptador lateral TMEB A2 opcional)

Tamano 1: 22 mm, varillas cortas (3 x pares)
Tamano 2: 22 mm, varillas largas (3 x pares)
Tamano 3: 40 mm, varillas cortas (3 x pares)
Tamano 4: 40 mm, varillas largas (3 x pares)
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Baterias y potencia
Tipo de baterias 2 x tipo alcalino AAA IEC LRO3
Duracion de la bateria 20 horas de uso continuo

Peso y tamano
Dimensiones del maletin 260 x 85 x 180 mm (10.3 x 3.4 x 7.0 pulg.)
Peso total (maletin incluido) 1,3 kg (2.9 Ib)

Requisitos de funcionamiento
Temperatura de

funcionamiento De 0 a 40 °C (32 a 104 °F)
Temperatura de

almacenamiento De -20 a +65 °C (-4 a +150 °F)
Humedad relativa Del 10 al 90% HR sin condenacion
Clase de proteccion IP IP 40

Certificado de calibracion ~ Valido durante dos afios

Contenidos del maletin

1 x unidad emisora TKBA 40

1 X% unidad receptora TKBA 40

2 x pilas AAA

4 x tamanos de guias en V, 3 x de cada tamano
1 x instrucciones de uso impresas

1 x certificado de calibracion
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2.2 Gama de aplicaciones

Diagrama de seleccion de guias trapezoidales

Anchura Perfil de la Min.

Diametros de referencia Max.
de las poleas

0
(mm)

700
900
900
900
900
900
900
1300
1300
1300
1300

1300

1800
1800

de laranura correa 0

de la polea (mm)
(mm)

6 Y/6 75
8 8 75
9 3V/9N 85
9,7 SPZ 85
10 Z/10, ZX/X10 80
12,7 SPA 85
13 A/13, AX/X13 80
15 5V/15N 90
16,3 SPB 90
17 B/17, BX/X17 90
20 20 140
2 )S(;g C22,CX/ 140
25 25, 8V/25N 300
32 D/32 300
40 E/40 300

Guia enV 1: 5 — 22 mm, varillas cortas
Guia enV 2: 5 — 22 mm, varillas largas
Guia en V 3: 22 — 40 mm, varillas cortas
Guia en V 4: 22 — 40 mm, varillas largas

1800

4t
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3. Instrucciones de uso
3.1 Seleccion de las guias en V

Junto con la TKBA 40 se entregan
guias en V de cuatro tamaros
distintos que se ajustan a las ranuras
de poleas de la mayoria de tipos y
anchuras. En caso de que necesite
cambiar las guias en V por unas de
menor o mayor tamano, seleccione e
instalelas de acuerdo con la figura 2.

Fig 2 Instalacién o retirada de las guias
enV

3.2 Instalacion de las unidades laser

Las unidades llevan fuertes imanes
y guias en V. Coloque las guias de la
primera unidad en la ranura de la
primera polea y presione firmemente
sobre la unidad hasta que el iman la
fije a la polea.

Cologue la segunda unidad en la
ranura contraria de la segunda polea.
Situe las dos unidades frente a frente
segn muestra la figura 4.

3.3 Encendido

-

L
Fig 3 Instalacion de la unidad

Fig 4 Unidades en las poleas

Encienda la unidad laser pulsando el botén ON/OFF (encendido/ apagado).

SKF TKBA 40
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3.4 Determinacion del tipo de desalineacion

El rayo laser emitido desde la unidad laser aparecera proyectado sobre la
unidad receptora. La configuracion del laser proyectado variara en funcion del

tipo de error de alineacion, segn muestran las figuras 5, 6, 7 y 8.
‘! |
/

N\

Vs
(& /L

Fig 5 Indicacién de desalineacién angular ~ Fig 6  Indicacién de desalineacién
vertical angular horizontal

R

(& /L

Fig 7 Indicacién de desalineacion paralela Fig 8 Indicacion de los tres errores
de alineacion combinados
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3.5 Alineacion

Antes de alinear las poleas, es importante que éstas se encuentren
correctamente instaladas sobre sus ejes y que los ejes estén rectos.

El abombamiento de las poleas tiene un efecto negativo en la calidad de la
alineacion. Ajuste una (o ambas) poleas paso a paso hasta que el rayo laser
coincida con las tres lineas de referencia de la unidad receptora.

Paso 1. Eliminacion de la desalineacion angular vertical
Cologue cunas bajo los pies delanteros o traseros de la maguina movil (Fig.10)
hasta que el rayo laser quede paralelo a las lineas de referencia (Fig. 11).

( N\ 1\

(& /L J

Fig 9 Poleas con los tres errores de Fig 10 Alineacién del dngulo vertical
alineacién combinados

Paso 2. Eliminacion de la desalineacion angular horizontal

Mueva la maquina hasta que el rayo laser quede en posicion equidistante de
las tres lineas de referencia: la linea de referencia superior y las dos lineas de
referencia inferiores (Fig. 13).

s N 3
[ [ ]

/

[T 1]
L L J
Fig 11  Poleas con errores de Fig 12 Alineacién del angulo horizontal

alineacion paralela y del dngulo
horizontal combinados
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Paso 3. Eliminacion de la desalineacion paralela
Desplace una de las poleas a lo largo de su eje hasta que el rayo laser
coincida exactamente con las tres lineas de referencia (Fig. 15).

( N\ 1\

g : AN J
Fig 13 Poleas con desalineacion Fig 14 Alineacién paralela
paralela

Las poleas ya estan correctamente alineadas.

( )

(& J

Fig 15 Poleas perfectamente alineadas

Nota:
Cuando tense la correa, compruebe la alineacion del angulo horizontal y
ajustela (si fuera preciso).

Advertencia:
Apague la unidad laser (boton OFF) y retire ambas unidades ANTES de poner
en marcha la maquina.
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4. Solucion de problemas

4.1 Ausencia de rayo laser

e Compruebe que las baterias de la unidad laser estén correctamente
instaladas.

e Cambie las baterias.

e Compruebe que el elemento optico de la unidad laser no esté obstruido
por la suciedad. En caso necesario, limpie con un pafo de algodon.

4.2 Pérdida de la calibracion

Si por algiin motivo, como un golpe fuerte, la unidad laser perdiese su
calibracion, envie la TKBA 40 a SKF para reparar.

5. Mantenimiento

5.1 Manejar con cuidado

La unidad laser cuenta con componentes Gpticos sensibles.
Manéjela con cuidado. Mantenga el elemento 6ptico libre de suciedad.

5.2 Baterias

La alimentacion de la unidad laser depende de dos baterias LRO3 (AAA).
Se pueden usar casi todas las baterias LRO3 (AAA), incluso las de NiCd
recargables, aungue las que mas duran son las alcalinas. Retire las baterias
en caso de que la unidad laser no se vaya a utilizar durante un periodo de
tiempo prolongado.

5.3 Piezas de repuesto y accesorios

Referencia Descripcién

TKBA G2 Juego de guias en V (3 piezas de cada tamano)

TMEB A2 Adaptador lateral

TDTC 1/A Gaja de herramientas genérica sin forma interior,
tamano A
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4 Dichiarazione di Conformita CE )

Noi,

SKF Maintenance Products

Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein

Paesi Bassi
dichiariamo con la presente che il seguente prodotto:

SKF L’Allineatore per cinghie
TKBA 40
@ stato progettato e fabbricato in conformita della
NORMATIVA EMC 2004/108/EC come indicato nella norma armonizzata per
Emissione: EN 61000-6-3:2007,
Immunita: EN 61000-6-2:2005, EN 61000-4-2, -3:2008
Il laser & classificato in conformita con lo Standard Internazionale
|[EC-60825-1:2007, USA FDA Standard 21 CFR, Ch 1,
Part 1040.10 e 1040.11 con modifiche ai sensi della normativa laser
notice No. 50, del 24 giugno 2007
EUROPEAN ROHS DIRECTIVE 2011/65/EU
Nieuwegein, Paesi Bassi,
Ottobre 2013
Sébastien David
Responsabile Sviluppo Prodotto e Qualita
. J
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Norme di sicurezza

e Prima di iniziare a lavorare spegnere sempre lalimentazione della
macchina conduttrice.

e |Leggere e seguire sempre le istruzioni per l'uso.

e Sebbene il diodo laser dell'unita laser abbia una potenza di
erogazione inferiore a 1 mW, non guardare mai direttamente il
trasmettitore laser.

e Non dirigere mai il fascio laser verso gli occhi di terzi.

e |apertura della scatola dell'unita laser puo causare l'esposizione a
pericolose sorgenti luminose e comportare l'annullamento
della garanzia.

e Attenzione a non intrappolare le dita quando si montano le unita
sulla puleggia.

e |0 strumento non deve essere impiegato in zone esposte a rischio
di esplosione.

e Non esporre mai lo strumento a umidita eccessiva o al contatto
diretto con lacqua.

e  Tutti gli interventi di riparazione devono essere affidati a
un'officina SKF.
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1. Introduzione

La precisione di allineamento del macchinario con trasmissione a cinghia &
fondamentale per garantire la durata nel tempo della puleggia e della cinghia,
per ridurre le vibrazioni e assicurare il risparmio energetico. Lattrezzo per
allineamento cinghie SKF TKBA 40 consente di regolare il macchinario con un
metodo semplice e preciso per ottenere un allineamento accurato delle gole
delle pulegge delle cinghie trapezoidali.

1.1.Principio di funzionamento

Il TKBA 40 & composto da due unita che si fissano mediante magneti alle
gole di ciascuna puleggia. Una unita, 'unita laser, emette un fascio laser
che viene proiettato sull’unita ricevente. Quest’ultima dispone di tre aree
bersaglio con tre linee di riferimento: la linea di riferimento superiore e le
due linee di riferimento inferiore. A seconda della traccia laser proiettata sul
bersaglio, & possibile determinare il tipo di errore di allineamento e come
correggerlo. Lallineamento delle cinghie si esegue facilmente regolando la
parte mobile fino a far coincidere il fascio laser con le tre linee di riferimento
dell'unita ricevente.

4 2

(A B

\\ J
Fig 1 Diversi tipi di disallineamento delle pulegge

m Disallineamento angolare verticale
B Disallineamento angolare orizzontale

Disallineamento parallelo
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2. Attrezzo per allineamento cinghie

2.1 Dati tecnici
Trasmettitore
Tipo di laser

Laser

Lunghezza linea del laser

Precisione di misurazione
angolare

Scarto di precisione della
misurazione

Distanza di misurazione
Controllo

Materiale della custodia
Colore

Dimensioni dellemettitore
Peso dellemettitore

Unita ricevente
Materiale della custodia
Colore

Dimensioni riflettore
Dimensioni del ricevitore
Peso del ricevitore

Fissaggi
Supporto

Guide a 'V

Laser rosso a diodi

1x Laser incorporato di classe 2,
<1 mW, 632 nm

3ma2m (9.8 piedi a 6.6 piedi)
Migliore di 0,2°

Migliore di 0,5 mm (0.02 pol.)

Da 50 mm a 6 000 mm (da 2 pol. a 20 piedi)
Interruttore del laser acceso/spento

Alluminio estruso

Argento, blu, nero

70 x 74 x 61 mm (2.8 x 2.9 x 2.4 pol.)

320 g (0.7 libbre)

Alluminio estruso

Argento, grigio, blu

N/A

96 x 74 x 61 mm (3.8 x 2.9 x 2.4 pol.)
270 g (0.6 libbre)

Magnetico, montato su scanalatura
(adattatore laterale opzionale TMEB A2)

Dimensione 1: 22 mm, aste corte (3 coppie)
Dimensione 2: 22 mm, aste lunghe (3 coppie)
Dimensione 3: 40 mm, aste corte (3 coppie)
Dimensione 4: 40 mm, aste lunghe (3 coppie)
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Batterie e alimentazione
Batteria
Autonomia

Dimensioni e peso
Dimensioni della valigetta
da trasporto

Peso totale
(inclusa valigetta)

2x AAA Alcaline tipo IEC LRO3
20 ore di funzionamento continuo

260 x 85 x 180 mm (10.3 x 3.4 x 7.0 pol.)

1,3 kg (2.9 libbre)

Requisiti di funzionamento

Temperatura di lavoro

Temperatura di
immagazzinamento

Umidita relativa
Classificazione IP
Certificato di calibrazione

Nella cassetta

Da 0 a 40 °C (32 a 104 °F)

Da -20 a +65 °C (-4 a +150 °F)
Da 10 a 90% RH non condensante
IP 40

Valido per due anni

1x trasmettitore TKBA 40

1x unita ricevente TKBA 40

2% batterie AAA

4x dimensioni di guide a V, 3% per ciascuna
dimensione

1x Istruzioni stampate per ['uso

1x Certificato di calibrazione

SKF TKBA 40
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2.2 Campo di applicazione

Schema per la scelta delle guide a V
Larghezza Profilo cinghia ~Min.  Diametro di riferimento  Max.

gole (1]} pulegge 0
pulegge (mm) (mm)
(mm)

6 Y/6 75 700
8 8 75 900
9 3V/9N 85 900
9,7 SPZ 85 900
10 7/10, ZX/X10 80 900
12,7 SPA 85 900
13 A/13, AX/X13 80 900
15 5V/15N 90 1300
16,3 SPB 90 1300
17 B/17, BX/X17 90 1300
20 20 140 1300
22 sPe 2 4 1300
25 25, 8V/25N 300 1800
32 D/32 300 1800
40 E/40 300 1800

Guida aV 1: 5 — 22 mm asta corta
Guida aV 2: 5 — 22 mm asta lunga
Guida a V 3: 22 — 40 mm asta corta
Guida a V 4: 22 — 40 mm asta lunga
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3. Istruzioni per luso
3.1Scelta delle guide a V

Con il TKBA 40 sono fornite

quattro misure di guide a V adatte
allaccoppiamento con gole di
qualsiasi grandezza e tipo.

Se ¢ necessario passare alle guide a
V pitl piccole o pit grandi, scegliere e
fissare le guide adatte come mostrato

nella figura 2. Fig 2 Montaggio o smontaggio delle
guide a V

3.2 Fissaggio delle unita laser

Le unita sono prowviste di potenti 4
magneti e guide a V. Mettere le guide
a V della prima unita laser nella

gola della prima puleggia e inserire
l'unita premendola con decisione fino
a fissarla alla puleggia mediante il
magnete.

g
Fig 3 Montaggio dell'unita

Posizionare la seconda unita nella
gola opposta della seconda puleggia.
Collocare le due unita una di fronte
all'altra, come mostrato nella

figura 4.

Fig 4 Unita sulle pulegge

3.3 Accensione
Accendere l'unita laser premendo il tasto ON/OFF.
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3.4 Determinazione del tipo di disallineamento

Il fascio emesso dall’unita laser appare ora sull'unita ricevente. La proiezione
luminosa varia a seconda del tipo di disallineamento, come mostrato nelle

figure 5, 6, 7 e 8.

( ( U )
g (. J
Fig 5 Rappresentazione del Fig 6 Rappresentazione del
disallineamento disallineamento
angolare verticale angolare orizzontale
( ( )
E é
|
g - (. J
Fig 7 Rappresentazione del Fig 8  Rappresentazione dei tre
disallineamento disallineamenti combinati
parallelo
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3.5 Allineamento

Prima di allineare le pulegge e importante che esse siano montate
correttamente sugli alberi e che gli alberi siano rettilinei.

La deformazione delle pulegge pregiudica la qualita dellallineamento.
Regolare gradatamente una o entrambe le pulegge fino a quando i due raggi
laser non coincidono con le tre linee di riferimento dell’unita ricevente.

Passo 1. Eliminazione del disallineamento angolare verticale

Inserire degli spessori sotto i piedi anteriori o posteriori della parte mobile
finché il fascio laser non risulta parallelo alle linee di riferimento

(come mostrato in figura 11).

( N\ 1\

(& /L J

Fig 9 Pulegge con i tre disallineamenti Fig 10 Allineamento angolare verticale
combinati

Passo 2. Eliminazione del disallineamento angolare orizzontale

Spostare la macchina finché il fascio laser non é equidistante rispetto alle tre
linee di riferimento, ovvero la linea di riferimento superiore e le due inferiori
(come mostrato in figura 13).

e N 3
[ [ ]

/

[T 1]
g AN J
Fig 11 Disallineamento parallelo e angolare  Fig 12 Allineamento angolare
orizzontale combinato delle pulegge orizzontale
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Passo 3. Eliminazione del disallineamento parallelo

Spostare una delle pulegge lungo il suo albero fino a far coincidere
perfettamente il raggio laser con le linee di riferimento

(come mostrato in figura 15).

( N\ 1\

L : L J
Fig 13 Disallineamento parallelo delle Fig 14 Allineamento parallelo
pulegge

Ora le pulegge sono allineate correttamente.

( )

. J
Fig 15 Pulegge allineate perfettamente

Nota:
Quando si tende la cinghia, controllare lallineamento angolare orizzontale e
regolarlo se necessario.

Avvertenza:
PRIMA di avviare il macchinario SPEGNERE e smontare entrambe le
unita laser.
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4. Individuazione guasti

4.1 Assenza fascio laser

e Verificare che le batterie siano inserite correttamente nell'unita laser.

e  Sostituire le batterie.

e Assicurarsi che la lente dell'unita laser non sia ostruita da sporcizia.
Pulire, se necessario, con un panno in cotone.

4.2 Perdita di taratura

Se, per un motivo qualsiasi, ad esempio un urto violento, un’unita laser perde
la corretta taratura, rendere il TKBA 40 alla SKF perché venga riparato.

5. Manutenzione

5.1 Maneggiare con cautela

unita laser é dotata di componenti ottici sensibili da maneggiare con
cautela. Eliminare eventuale sporcizia dalla lente dell’unita laser.

5.2 Batterie

L'unita laser ¢ alimentata da due batterie LRO3 (AAA). E possibile utilizzare
la maggior parte delle batterie LRO3 (AAA), comprese quelle NiCd ricaricabili,
anche se le batterie alcaline sono quelle di piti lunga durata. Togliere

le batterie qualora si preveda di non utilizzare l'unita laser per periodi
prolungati.

5.3 Ricambi e accessori

Appellativo Descrizione

TKBA G2 Serie di guide a V (3 pezzi per ciascuna dimensione)
TMEB A2 Adattatore laterale

TDTC 1/A Valigetta senza sagomatura interna in formato A
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Declaracao de conformidade EC

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Holanda

por meio desta declara que o produto a seguir:

SKF Ferramenta para o alinhamento de polias
TKBA 40

foi desenhado e fabricado em conformidade com a

DIRETIVA CEM 2004/108/CE tal como se descreve na norma
harmonizada para

Emissao: EN 61000-6-3:2007,

Imunidade: EN 61000-6-2:2005, EN 61000-4-2, -3:2008

O laser é classificado de acordo com a Norma Internacional
|IEC-60825-1:2007, FDA EUA Norma 21 CFR, Ch 1,

Partes 1040.10 e 1040.11, exceto para desvios relativos a nota
relativa ao laser n.° 50, de 24 de junho de 2007.

DIRETIVA EUROPEIA ROHS 2011/65/UE

Nieuwegein, Holanda,
Qutubro de 2013

Sébastien David
Gerente de Desenvolvimento e Qualidade de Produtos
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Recomendacoes de seguranca

Sempre desligue a unidade de acionamento, antes de iniciar os
trabalhos.

Leia e siga sempre as instrugoes de uso.

Embora o diodo laser da unidade de laser tenha uma poténcia

de saida inferior a 2 mW, nunca olhe diretamente para o
transmissor laser.

Nunca direcione o feixe de laser, para os olhos de outra pessoa.
Abrir o involucro da unidade de laser pode resultar numa exposicao
perigosa a luz e anula a garantia.

Tenha cuidado para nao apertar os dedos, ao instalar as unidades
na polia.

0 equipamento nao deve ser usado em locais, onde haja risco

de explosao.

Nao exponha o equipamento a um nivel elevado de umidade, nem o
cologue em contato direto com a agua.

Todo o trabalho de reparo deve ser feito numa oficina de reparos
da SKF.
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1. Introducao

0 alinhamento preciso de maquinas acionadas por correia é essencial para

aumentar a durabilidade da correia e polia, bem como reduzir a vibragao e os
custos com energia. A ferramenta para alinhamento de correias SKF TKBA 40
oferece um método facil e preciso para ajustar a maquina, de forma a alinhar

com exatidao as ranhuras das polias em V.

1.1. Principio de funcionamento

ATKBA 40 é composta de duas unidades unidas magneticamente as
ranhuras de cada polia. Uma unidade, a unidade de laser, emite um raio
laser que é projetado para a unidade receptora. A unidade receptora tem trés
areas alvo com trés linhas de referéncia, a linha de referéncia superior e as
duas linhas de referéncia inferiores.

Dependendo do padrao do laser projetado nessa area alvo, é possivel
determinar o tipo de desalinhamento e como corrigi-lo. E simples efetuar

o ajuste das correias, ajustando a(s) maquina(s) movel(eis), até o raio laser
coincidir com as trés linhas de referéncia na unidade receptora.

4 2

(A B

. J

Figura 1 Diferentes tipos de desalinhamento da polia

m Desalinhamento do angulo vertical
B Desalinhamento do angulo horizontal

Desalinhamento paralelo
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2. Ferramenta para alinhamento de correias

2.1 Dados técnicos
Da unidade transmissora
Tipo de laser
Laser

Comprimento da linha
de laser

Precisao da medicao
angular

Precisao da medicao de
deslocamento

Distancia de medigao
Controle

Material da estrutura
Cor

Dimensoes da unidade
transmissora

Peso da unidade
transmissora

Unidade receptora
Material da estrutura
Cor

Dimensoes do refletor

Dimensoes da unidade
receptora

Peso da unidade receptora

Acessorios
Montagem

Guias em V

Diodo de laser vermelho

1 laser classe 2, <1 mW, 632 nm, incorporado

3ma2m
Melhor do que 0,2°

Melhor do que 0,5 mm
De 50 mm a 6000 mm
Interruptor Laser on/off
Aluminio extrusado
Prata, azul, preta

70 x 74 x 61 mm

320 g

Aluminio extrusado
Prata, cinza, azul
N/D

96 x 74 x 61 mm
270 g

Ima, montagem na ranhura

(adaptador lateral opcional TMEB A2)

Tamanho 1: 22 mm, hastes curtas (3 pares)
Tamanho 2: 22 mm, hastes longa (3 pares)

Tamanho 3: 40 mm, hastes curtas (3 pares)
Tamanho 4: 40 mm, hastes longas (3 pares)

66

SKF TKBA 40



Bateria e fonte de alimentacao

Pilhas
Vida (til das pilhas

Tamanho e peso

Dimensoes da maleta de
transporte

Peso total (incluindo a
maleta)

Requisitos operacionais
Temperatura operacional

Temperatura de
armazenamento

Umidade relativa
Faixa IP
Certificado de calibragao

Conteudo do estojo

2 pilhas alcalinas AAA tipo IEC LRO3
20 horas de operacdo continua

260 x 85 x 180 mm

1,3 kg

De 0 a 40 °C

De -20 a +65 °C

De 10 a 90% de umidade nao condensada
IP 40

Valido por dois anos

1 unidade transmissora TKBA 40

1 unidade receptora TKBA 40

2 pilhas AAA

4 tamanhos de guias emV, 3 de cada
tamanho

1 manual impresso com instrugoes de uso

1 certificado de calibracao

SKF TKBA 40
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2.2 Campo de aplicacao

Grafico de selecdo das guias em V

Largurada Perfil da correia Min. Diametro da polia Max.

ranhura 0 0

da polia (mm) (mm)
(mm)

6 Y/6 75 700
8 8 75 900
9 3V/9N 85 900
9,7 SPZ 85 900
10 Z/10, ZX/X10 80 900
12,7 SPA 85 900
13 A/13, AX/X13 80 900
15 5V/15N 90 1300
16,3 SPB 90 1300
17 B/17, BX/X17 90 1300
20 20 140 1300
22 SPC, C22, CX/X22 140 1300
25 25, 8V/25N 300 1800
32 D/32 300 1800
40 E/40 300 1800

Guia emV 1: 5 — 22 mm, haste curta
Guia emV 2: 5 — 22 mm, haste longa
Guia em V 3: 22 — 40 mm, haste curta
Guia em V 4: 22 — 40 mm, haste longa
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3. Instrucoes de uso

3.1Selecao das guias em V

Sao fornecidos quatro tamanhos

de guias em V com a TKBA 40,
destinados as ranhuras de polias da
maioria das larguras e tipos.

Caso necessite trocar as guias

por outras menores ou maiores,
selecione e encaixe as guias
adequadas, conforme demonstrado Figura 2 Como encaixar ou remover as
na figura 2. guias em V

3.2 Como encaixar as unidades de laser

As unidades sdo fornecidas com imas
e guias em V bastante resistentes.
Cologue as guias em V da primeira
unidade na ranhura da primeira polia
e carregue na unidade firmemente,
até que o ima a fixe a polia.

Cologue a segunda unidade na
ranhura oposta da segunda polia.
Posicione as duas unidades,

uma contra a outra, conforme
demonstrado na figura 4.

Figura 4 Unidades nas polias

3.3 Como ligar a unidade de laser
Ligue a unidade de laser, pressionando o botao de ON/OFF (ligar/desligar).
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3.4 |dentificacao do tipo de desalinhamento

0 raio laser emitido pela unidade de laser ira aparecer agora na unidade
receptora. Dependendo do tipo de desalinhamento, irao ocorrer variagoes no
padrao, conforme demonstrado nas figuras 5, 6, 7 e 8.

1/

~N

J

-

:

& J

Figura 5 Exemplo de desalinhamento do
angulo vertical

Figura 6 Exemplo de desalinhamento do
angulo horizontal

4 N\ [ )
| —
|
—
g - AN J
Figura 7 Exemplo de desalinhamento Figura 8 Exemplo dos trés tipos de
paralelo desalinhamento combinados
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3.5 Alinhamento

Antes de alinhar as polias, & importante que as mesmas estejam instaladas
corretamente nos eixos e que esses estejam retos.

Polias curvadas poderao prejudicar a qualidade do alinhamento. Ajuste
uma (ou ambas) maguina(s) com polia, passo a passo, até que o raio laser
encontre as trés linhas de referéncia da unidade receptora.

Passo 1. Eliminacdo do desalinhamento do dngulo vertical
Cologue os calcos por baixo dos pés da frente ou de tras da maquina
movél, até que o raio laser figue paralelo as linhas de referéncia

(de acordo com a figura 11).

( N\ 1\

(& /L J

Figura 9 Polias com os trés tipos de Figura 10 Alinhamento do dngulo
desalinhamento vertical

Passo 2. Eliminacdo do desalinhamento do dngulo horizontal

Mova a maquina, até o raio laser ficar posicionado equidistante das trés
linhas de referéncia, a linha de referéncia superior e as duas linhas de
referéncia inferiores (de acordo com a figura 13).

e N 3
[ [ ]

/

\ |

[T 1]
g AN J
Figura 11 Polias com desalinhamentos Figura 12 Alinhamento do angulo
do dngulo paralelo e horizontal

horizontal combinados
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Passo 3. Eliminacao do desalinhamento paralelo
Mova uma das polias no seu eixo, até que o raio laser figue completamente
alinhado com as trés linhas de referéncia (de acordo com a figura 15).

( N\ 1\

L : L J
Figura 13 Polias com desalinhamento Figura 14 Alinhamento paralelo
paralelo

As polias estao agora corretamente alinhadas.

( )

(& J

Figura 15 Polias perfeitamente alinhadas

Nota:
Ao apertar a correia, verifigue o alinhamento do angulo horizontal,
ajustando-o, se necessario.

Adverténcia:
DESLIGUE a unidade de laser, e retire ambas as unidades, ANTES de ligar
a maquina.
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4. Resolucao de problemas

4.1 Nao ha raio laser

e \Verifigue se as pilhas foram corretamente instaladas na unidade
de laser.

e  Substitua as pilhas.

e Certifique-se de que os componentes oticos da unidade de laser nao
estejam obstruidos por sujeira. Se necessario, limpe-0s com um pano de
algodao.

4.2 Perda de calibragem

Se por qualquer razao,(impacto forte, por exemplo) a unidade de laser perder
a sua calibragem, devolva a TKBA 40 a SKF, para reparos.

5. Manutencao

5.1 Cuidado no manuseio

A unidade de laser esta equipada com componentes oticos sensiveis.
Manipule-o0s com cuidado. Mantenha esses componentes perfeitamente
limpos.

5.2 Pilhas

A unidade de laser funciona com duas pilhas LRO3 (AAA). E possivel utilizar
quase todos os tipos de pilhas LRO3 (AAA), inclusive as pilhas de niquel-
cadmio recarregaveis. No entanto, as pilhas alcalinas apresentam maior
durabilidade. Retire as pilhas, se nao for utilizar a unidade de laser por um
periodo longo.

5.3 Peca sobressalente e acessorio
Designacao Descricao

TKBA G2 Conjunto de guias em V (3 pecas de cada tamanho)

TMEB A2 Adaptador lateral

TDTC 1/A Maleta de ferramentas sem compartimentos internos,
tamanho A
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IRRE
= mE
TEXRE
DAE/REEIN
FOSAE 15

=l e

260 x 85 x 180 mm (10.3 x 3.4 x 7.0 in.)

1,3 kg (2.9 Ib)

0 40 °C (32 104 °F)

—20 Z +65 °C (-4 Z +150 °F)
10 ZE 90% RH (GEXkRR)

IP 40

BREAF

1x TKBA 40K 5Y4E &

1x TKBA 40#2UN4EE

2% AAA B3t

L PRIBVEISH, PRI
1x 4EEARA D

Ix AL 3RUET
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2.2 [7A5EH

VEISHERER

Rt R B RHEER U

ol 0 ]

E (mm) (mm)
(mm)

6 Y/6 75 700
8 8 75 900
9 3V/9N 85 900
9,7 SPZ 85 900
10 7/10, ZX/X10 80 900
12,7 SPA 85 900
13 A/13, AX/X13 80 900
15 5V/15N 90 1300
16,3 SPB 90 1300
17 B/17, BX/X17 90 1300
20 20 140 1300
22 SPC, C22, CX/X22 140 1300
25 25, 8V/25N 300 1800
32 D/32 300 1800
40 E/40 300 1800

VRISHAL: 5 - 22 mmAgHT
VEISHH2: 5 - 22 mmKiF
VEISHA3: 22 - 40 mmAgiT
VRIS BL: 22 — 40 mmEAT
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3. BAR5A
3.1 ERVEISH

BETKBA 40— RIZHEIPTFOHIS B
SNTRELASHOILHFREH
TWEMEL, TTUMAEINE

FOBHVESHPHZE, WE
2B,

3.2 EHNRTT

PR RTS8 DBV A0VEL
S, RE—DRTHVAISNK
AB—TRHRRRED, REH
ZERITRN\BE BT R RIRER
e (WE3) -

REZNETHAS N EHE
BXYEED, mIPRETHUENE
HExy (B4 .

B4 BB TEIRTEENTRE

33 TR
BITHDEE A 598 7T EBION/OFF 82, IUFFB R ARSI TT.
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3.4 BERTDER
LEVEARSTHRE, BUtEENET 2B AENEZE, IFAEHRR
NPEAZERATNEZE (WE5. 6. 7F08) ,

e N A
I\ J Y,
B5 EnEEHONAEAND B6 BAKEHONAEAND
( —\ [

! =

|

=]

g ~J
B7 EnHTAXD B8 BrRANBE=fAXID
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3.5 XVPIERSRE

AR TNPARZAE, FRARTRZETRISESHEFRER
8, ABTEHRGEXINPREEERX0, LU TTRF TP
MR, BRSUCTRISUC NS TN =R2E% L.

1Y BREELONAEAND
OB sstIRIMEH 2 NEARBBRS, BRIFUCRSER
BT ENSZLABFT (WELLPT) -

( N\ 1\

. AN J
B9 RHERENBFE=fPAIP B10 EEHONBEXNPIFT
F24: BRXFEHONAEAXD

WEIBMes, BBV RNS EIES =RSELF0,
=RSEBEDP—FEML, SRRERT (LE13) .

( N\ 1\

(& /L J

11 ANGEXTABNEENTY B2 XPSHNREXDED
AR
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34 ERIHT AP
S5 E LK TR T EHLPH—, BRI ENBS=
FEEBLMEESG (UB15) .

( N\ 1\

(& i /L J

m13 ﬁaﬁ@§m¥ﬁﬁaﬂﬁar§ﬁ¥ B14 KESENBENDET
AR

Elt, BHRHMXIE S,
s A

. J
B15 RHRTENE

=
SRR HN, BREXKFELSONBERANPIBER, SENEERE,
w®as

EEeshAl, FSUREFIFORBICR T HRAGER T Ko
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4. BUSHEER
L1RERL
© REBHRBEMBEN THHNST

o BIRERD
o BREUCHEFERIRBRISRALE, SBAVR, BR\MES.

L2BERE
ANELRAE, WESOPEIEEOCRE, BERTKBA 40ROISKF4E

2o

5. fR%

5.1 /NRIE

NEPTARBREEVEZEME, BESEM, JINRIF.
IRV P RARARFL.

5.2 833t

XY TKBA 409 LR 03 (AAA) EB3IHER, THim FBUKZEN
LR 03833, BIETFSEBHINICIEM, MtEhEEKNEEE
. SERKNEARNE, BB,

5.3 OIS &t
1T5RS B
TKBA G2 VEISHA, SFIE3R
TMEB A2 Fi MLt
TDTC 2/A AESEPIERNBERATIRE, RIA
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Heknapauusa cootsetcTeuna EC

Mbl,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
The Netherlands (HugepnaHgs!)

HaCToALLMM 3adBNSeM, 4TO CJ'IeJ:ly}-OLLlVIlZ npoaykT:

Mpubop ana UueHTpoBKK WKneos SKF
TKBA 40

i paspaboTaH U U3rOTOBMIEH B COOTBETCTBUM C:

[Lupextusoi EMC 2004/108/EC, kak yka3aHo B COrMacoBaHHbIX HopMax
M3nyuenne: EN 61000-6-3:2007, MoMmexoycTorymsocts: EN 61000-
6-2:2005, EN 61000-4-2, -3:2008

INasep knaccrdUUMpPYeTCs B COOTBETCTBMM C MEXKAYHAPOAHbIM
ctangapTtom IEC-60825-1:2007, FDA 21 CFR, Ch 1, Part 1040.10 u
1040.11, 3a vcknroyeHWeM OTKITIOHEHWH, ONMCaHHbIX B fokymeHTe Laser
Notice No. 50, koTopbi gatrpoBaH utonem 2007.

EUROPEAN ROHS DIRECTIVE 2011/65/EU

Nieuwegein, Hunepnangs
OxTabps 2013

Cebactben [3suna (Sébastien David)
MeHexep 0TAena NpoeKTUPOBaHMA M KayecTsa

SKF TKBA 40
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PexkomeHnpauuu no 6esonacHocTu

Bceraa BbIkntoyainTe MaLLKHy neped Hayanom padoT no BbiBepKe.
Bcerna unrtanTe v cnefywTe HACTOALLIEN MHCTRYKLMK.

HecMoTps Ha To, 4TO MOLLIHOCTb fla3epHoro nyya MeHee 1 MBr,
HUKOrda He CTaHOBMUTECH Ha MyTH fyya.

He HanpasnawTe nasepHbIi nyy B rnasa.

OTKpbITUE KOPMYCa M3MEPUTENLHOMO B10Ka NPUBEOET K MOABIEHWHO
HEKOHTPOSIMPYEMOr0 Na3epHOro U3NyYeH s U HapyLLIEHWs rapaHTUm.
By[ibTe 0CTOpOXKHbI, YTOOLI HE NPULLIEMUTL NasbLbl MPU YCTAHOBKE
6/10KOB Ha LLIKMB.

Hernb3s Mcnonb3osath gaHHoe 060pynoBaHWe B 30HaX MOBbILLEHHOM
B3PbIBOONACHOCTM.

He Wcnonb3ynTe MHCTPYMEHT B YCMIOBMAX NOBbILUEHHOW BIAXHOCTH K
He [OoNyCKawTe KOHTaKTa C BOAOW.

Bce peMoHTHbIe paboThl AOMKHbI MPOBOAMUTLCA COOTBETCTBYHOLLIMMM
cnyxbamm SKF.
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1. BeegeHue

To4Hast UEHTPOBKA PEMEHHbIX Nepeaay No3sosUT YBENMUNTL CPOK CRyKObI
PEMHEN U LIKMBOB, CHU3WUTL BMOPALMIO U NOTPeGeHre SHeprvu.

Mpr6op SKF TKBA 40 no3sonseT nerko v TOYHO OCYLLECTBMTbL LIEHTPOBKY
peMeHHbIX nepeday.

1.1. MpuHumMn paboTbl

TKBA 40 coctouT 13 aByx 610K0B, KOTOPbIE KPENnaTCcs C NOMOLLIbH MAarHWTOB Ha
py4bM LWKKMBOB. BNOK-NPUEMHMK UMEET TPU 30HbI C TPEMS OMOPHBIMU NIMHUAMM,
BEpXHEW W OBYMS HWKHWUMM. B 3aBMCMMOCTM OT BMUOA NPOEKUMM Na3epHOro
Ny4a BO3MOMHO OMNpPeAenTh B HECOOCHOCTM U METO[ €€ YCTPaHEeHHS.
Bbisepky peMeHHOM nepegayn MOXHO Nerko NpousBecTy NepeMeLLieH eM
NOABUXKHOW MaLLWHbI 0 MOMEHTAa COBMNAagEeHWUS NIMHUMU Na3epa C ONOPHbIMK.

r 2

C
| o 5] @ )

Puc 1 PasnmyqHble TUMbl HECOOCHOCTH LLIKMBOB

m BepTrkanbHas yrnosas HeCooCHOCTb
B [opu3oHTanbHas yrnosas HECOOCHOCTb

lNapannensHas HeCoOCHOCTL
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2. Mpubop AnA LEeHTPOBKK LUKWBOB

2.1 TexHuUYecKHe XapaKTEPUCTUKH

Mepepatumnk
Tun nasepa
Jlasep

CneKTpaanaﬂ NUHUA
n3nyvyeHna nasepa

Yrnosasi norpeLHocTb
M3MEPEHMM

JIMHelMHas norpeLHocTs
M3MEPEHMM

PacctosiHre nsmepenus
Ynpasnexue
Martepuan Kopnyca
Liset

Pa3smepbl nepegatumka
Bec nepepatumka

MpuémHuk
Marepwuan kopnyca
Liset

PasMepbl pednekTopa
PasMepbl nprémHuka
Bec npuémHmka

Kpennenus
MoHTax

V-o6pasHble
HanpasnaroLLmMe

KpacHbIM avoaHbIM nasep
BctpoerHbivi nasep, knacc 2, < 1 MBT, 632 HM

3mnpu 2 M (9,8 dyta npu 6,6 byTa)
He 6onee 0,2°

He 6onee 0,5 mm (0,02 grorima)

ot 50 go 6000 mm (ot 2 aroimos go 20 dyToB)
Bks./Bbikn. nasepa

IKCTPYAMPOBAHHbIV aTFOMUHM
CepebpuCTbii, CUHWK, YepHbIM

70 x 74 x 61 MM (2,8 x 2,9 x 2,4 groiima)
320 (0,7 pynTa)

IKCTPYOMPOBAHHbIM aNFOMUHWM
CepebpuCThIi, Cepo-CcUHKUK

H/O

96 x 74 x 61 mm (3,8 x 2,9 x 2,4 nroiima)
2701 (0,6 dyHTa)

MarHuTHoe KpensneHwe, ycTaHoBKa B nas
(onums - 6okosoit agantep TMEB A2)

Pasmep 1: 22 MM, kopoTkue (3 napsl)
Pasmep 2: 22 MM, AnuHHble (3 napsl)
Pasmep 3: 40 mm, kopoTkue (3 napsl)
Pasmep 4: 40 MM, anuHHble (3 napsl)
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3JneMeHTbl NUTaHUA
3nemMeHTbI NUTaHKUs
LnuTensHocTs padoTsl

Fa6apuThl U BeC
[a6apuTbl Kekca
06Lmit Bec (BKA. dyTNsap)

Ycnosua ucnonb3oBaHua
Pabouas TemMnepartypa
Temnepatypa xpaHeHusa
OTHOCMTENbHAA BAXHOCTb
Knacc 3awmtsl

Kann6posoyHbIi
cepTudUKaT

KomnnekT nocrasku

2 LWenoyHblx aneMeHTa Tuna AAA, IEC LRO3
20 yacos HenpepbIBHOW paboThl

260 x 85 x 180 mm (10,3 x 3,4 x 7,0 aroiima)
1,3 kr (2,9 dynTa)

ot 0 go 40 °C (ot 32 go 104 °F)

ot —20 go +65 °C (o —4 go +150 °F)
ot 10 go 90 %, 6e3 KoHAeHcaL1H

IP 40

JJGIZCTBMTGJ'IGH B TeyeHue OByX net

1 x nepepatuvk TKBA 40

1 x npuéemHuk TKBA 40

2 X 3neMeHTa nuTaHus AAA

3 napsl x V-00pasHbIx HanpaBnsoLLmMX 4-X
TMNOpa3Mepos

1 X MHCTPYKUMS N0 3KCMyaTaumu

SKF TKBA 40
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2.2 06nactb NnpUMeHeHun

Tabnuua sbibopa V-Hanpasnstowmx

LWupuua MMpodunb peMus Mun. HwnameTp wkusa Makc.
py4es 0 (mm) 0 (mm)
LWIK1Ba

(Mm)

6 Y/6 75 700
8 8 75 900
9 3V/9N 85 900
9,7 SPZ 85 900
10 Z/10, ZX/X10 80 900
12,7 SPA 85 900
13 A/13, AX/X13 80 900
5 5V/15N 90 1300
16,3 SPB 90 1300
17 B/17, BX/X17 90 1300
20 20 140 1300
22 SPC, €22, CX/X22 140 1300
25 25, 8V/25N 300 1800
32 D/32 300 1800
40 E/40 300 1800

V-Hanpasnstolime 1: 5 — 22 MM KopoTkas onopa
V- Hanpasnstowme 2: 5 — 22 MM AnvHHas onopa
V- Hanpasnstowme 3: 22 — 40 MM KOpoTKas onopa
V- Hanpasnstowme 4: 22 — 40 MM gnMHHas onopa
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3. MHcTpyKuuMa no akcnnyatauuu
3.1 Boibop V-HanpasnsoLwmx

YeTbipe pasmepa V-HanpasnaroLmx
BXOAT B KOMMSIEKT NOCTaBKM

TKBA 40. Ecnin TpeByeTca 3aMeHuTh
V/-HanpaBnsoLLyHo C MeHbLLEW Ha
6onbLUYHO MK HaoBopoT, BbibepuTe
HEoBXOOMMYH M YCTaHOBUTE Kak
NOKa3aHo Ha pUcyHKe 2.

Puc 2 YcraHoska u yganenue
V-HanpasnaroLymx

3.2YctaHoBKa nasepHoro 6noka

Bnokun cHabeHbl MarHuTamm u 4
V-HanpasnsaoLmMMi. YcTaHoB1Te
V-HanpasnaroLi1e B nepsbii 610K

1 BCTaBbTe BMOK B py4bM NepBoro
LLIKMBA M NPWKMMKTE [0 Tex nop, noka
MarHWT He 3aKPenuTCa Ha LLKUBE.

-

Puc 3 Ycraroska 6roka

J

YcraHosuTeE BTOPOK 610K Ha BTOPOM
wikuse. Pacnonoxwre 6noku
HaNpPOTWB Opyr Apyra Kak nokasaHo
Ha pUCYHKe 4.

Puc 4 broku Ha LwkuBax

3.3 BknroyeHue
BkntounTe nasepHbin Bnok Haxkatrem kHonku ON/OFF.
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3.4 OnpegeneHne TMNa HECOOCHOCTH

lMocne BkNrOYEHWs Broka-UCTOYHMKA Jla3epHasn NnHUA 06pa3yeT PUCYHOK
Ha 6J'|0K€'JI|€T€KTOD€. PMCyHOK Gy,ElGT MEeHATbLCA B 3aBUCMMOCTH OT TUMNA

HECOOCHOCTH, Kak NoKa3aHo Ha puUcyHkax 5, 6, 7 1 8.

f N [ 1\
. AN /
Puc 5 Oro6paskeHie BepTHKASIbHON Puc 6 OtobpaskeHune ropu3oHTaIbHoOM
Yr/10BOH HECOOCHOCTH YI/10B0¥ HECOOCHOCTH

( _ N\ [

| =

|

—

. _ AN

Puc 7 Oro6paxeHune napasniensHor
HEeCooCHOCTH

Puc 8 Orobpaxerue kom6uHaLmm Tpex
BMLOB HECOOCHOCTH
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3.5 LlenTpoBka

,J:lJ'IFI BbINOMHEHMS TOYHOM LIEHTPOBKK LLKNBOB HeOéXO,ElVIMO, 4TOGbI LLIKMBHI
Gbinu NPaBUNbHO CMOHTUPOBAHbLI Ha Balibl U Ballbl Bbinu OTUEeHTPOBaHbl.
BeicTasute OfHY, Unn 06e MaLLWHBI CO LLIKMBAMM Luar 3a Ljarom, o tex nop,
NoKa NnasepHada NMHUA He coBnadeT C TpeMs ONOPHbIMA.

LLar 1. YcTpaHeHue BepTUKANbHOM YrNOBOW HECOOCHOCTH
[MoanoxwTe nogd nepegHWe nana NOABHMXHOW MaLLMHbI MPOKNAAKKU
110 Tex Nop, NoKa NasepHas NMHUA He CTaHeT napasnnenbHa onopHsIM (cum. Puc 171).

( N\ 1\

(& /L J

Puc 9 LLkubI ¢ KoMBUHAUMer Tpex Puc 10 BeptukarnesHas yrnosas
HecoocHocTex HECOOCHOCTb

LLar 2. YcTpaHeHWe rop13oHTanbHoM YrnoBoW HECOOCHOCTH
[BwraiiTe MaLLMHY [0 Tex Nop, NOKa NasepHas NMHUA He cTaHeT
paBHoOyJaneHa oT Tpex ONopHbIX NMHKIM (cM. Puc 13).

s N N
T ]

/

\

\§ L J
Puc 11 LIkuBbI ¢ KOMEUHMPOBAHHOM Puc 12 lopusoHTansHas yrnosas

YITI0BO¥ M NapasnnesbHoM HEeCoOCHOCTb

HeCoCOCHOCTbHO
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LLar 3. YcTpaHeHue napannensHoOM HECOOCHOCTU
LB1ranTe WKMBLI N0 Bany [0 TeX NOP, NOKa Na3epHas fMHWS NOMHOCTbIO He
coBMageT C ONOpHLIMK NUHKAMM (cM. prc 15).

e N\ 1\

I

1

E

I
\§ ) L J
Puc 13 Lkusbl ¢ napannensHok Puc 14 [NapannensHas BbiBepka

DACLeHTPOBKOK
Tenepb LIKKWBbI OTLEHTPOBAHbI.
N

| E
(& J

Puc 15 LLIkuBbl 0TLEHTPOBAHBI

3ameuaHue:
[pu HaTsKEHWUM PEMHS NPOBEPLTE FOPU3OHTASIbHYHD YITIOBYHD) HECOOCHOCTb W,
ecnv Heo6X0AMMO WCMpaBbTe.

BHumanue:
BbIkntoyaiTe nasepHbli 6ok M cHUMaiTe 06a Broka nepeq BKIHOYEHUEM
MaLLKHbI.
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4. HeucnpaeHocTH

4.1 Het nasepHov NUHKUK

e [lpoBepuTb YTO B BIOK-UCTOYHUK BCTaBMEeHb! GaTapeu.

e 3ameHWTb GaTapeu.

e YbeauTech 4To ONTHKA Nasepa He 3arpsasHena. Ecniu Heo6xoammo,
NPOTPUTE ee XNoNYaToByMaXKHOM TKaHbHO.

4.2 NoTepa kanMbpoBsku

Ecnu no kaknuM-nn6o npuyrHam, TakuM Kak yaap, lasepHbii 610K yTpaTtun
Kanubposky, To Bosspatute TKBA 40 B SKF nna pemoHTa.

5. 06cnyxusaHue

5.1 O6paLeHne ¢ 0CTOPOXKHOCTbLH

JlazepHbiit 610k 060pyn0BaH YYBCTBUTENbHBIMMA ONTUYECKMMU 3MIEMEHTAMM.
O6palLamnTech € HUM C OCTOPOXKHOCTLHO. [pefoxpaHsitTe nasepHsiit 610K oT
3arps3HeHun.

5.2 batapeu

JlasepHbiit 6ok paboTaet ot asyx LRO3 (AAA) 6atapeii. BonbLuMHCTBO
6atapei Tvna LRO3 (AAA) MoXHO MCMONb30BaTh, BKMKOYaA Nepe3apskaeMble
NiCd akkymynartopsl. M3snekaitte 6atapeu, ecnv npednonaraeTca grurenbHoe
HEeWCnonb30BaHKWe nasepHoro Bnoka.

5.3 3anacHble 4acT¥ U [ONONHUTENbHbIE NPUHAZNEXHOCTH

O6o3HaueHune Onucanue
TKBA G2 KomnnekT V-HanpasnsoLmx
(3 wrykm kaxgoro pasmepa)
TMEB A2 Bokosow apgantep
TDTC 1/A O6Lmit kerc 6e3 cogepXumoro, pasmep A
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The contents of this publication are the copyright of the publisher and may not be reproduced
(even extracts) unless prior written permission is granted. Every care has been taken to
ensure the accuracy of the information contained in this publication but no liability can be
accepted for any loss or damage whether direct, indirect or consequential arising out of the
use of the information contained herein.

Le contenu de cette publication est soumis au copyright de [‘éditeur et sa reproduction, méme
partielle, est interdite sans autorisation écrite préalable. Le plus grand soin a été apporté &
l'exactitude des informations données dans cette publication mais SKF décline toute
responsabilité pour les pertes ou dommages directs ou indirects découlant de [utilisation du
contenu du présent document.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer vorherigen schriftlichen Genehmigung
gestattet. Die Angaben in dieser Druckschrift wurden mit gréRter Sorgfalt auf ihre Richtigkeit
hin Gberprift. Trotzdem kann keine Haftung fur Verluste oder Schaden irgendwelcher Art
ubernommen werden, die sich mittelbar oder unmittelbar aus der Verwendung der hier
enthaltenen Informationen ergeben.

El contenido de esta publicacion es propiedad de los editores y no puede reproducirse

(incluso parcialmente) sin autorizacién previa por escrito. Se ha tenido el maximo cuidado para
garantizar la exactitud de la informacion contenida en esta publicacién, pero no se acepta
ninguna responsabilidad por pérdidas o darios, ya sean directos, indirectos o consecuentes, que
se produzcan como resultado del uso de dicha informacion.

La riproduzione, anche parziale, del contenuto di questa pubblicazione & consentita soltanto
previa autorizzazione scritta della SKF. Nella stesura ¢ stata dedicata la massima attenzione al
fine di assicurare l'accuratezza dei dati, tuttavia non si possono accettare responsabilita per
eventuali errori od omissioni, nonché per danni o perdite diretti o indiretti derivanti dalluso
delle informazioni qui contenute.

0 conteddo desta publicagao é de direito autoral do editor e nao pode ser reproduzido

(nem mesmo parcialmente), a ndo ser com permissdo prévia por escrito. Todo cuidado foi tomado
para assegurar a precisao das informagdes contidas nesta publicacdo, mas nenhuma
responsabilidade pode ser aceita por qualquer perda ou dano, seja direto, indireto ou
consequente como resultado do uso das informagdes aqui contidas.

RHRIABNEFRIBEREFEEREBLEDEFTNEREN (EESIA) .
BRI I RERMUREALRDESNERERTIR, BRITANRER
SR~ ERETRKHREREEANE, MEWSRERER.
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CopepaHme 3T0i NYBNMKaLMM ABNAETCH COBCTBEHHOCTBIO M3MIATENS 1 HE MOXET ObiTb
BOCNPOM3BE/EHO (aXKe YaCTUHO) 6e3 NPEBAPUTENLHOMO NHCbMEHHOMO PaspeLLIeHHs.
HecMoTps Ha To, 4TO BbinM NPUHSTEI BCE MePbI N0 06eCneyeHMio TOUHOCTH UHdOPMaLMM,
COAEPKALLEHCA B HACTORLLIEM U3[AHNM, U3AATENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a NK0GOH YLLLEps,
NPAMOVA MM KOCBEHHBIA, A3 uc 7 MHdOpMaLUM.
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